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그림 1. SIMFUEL U3O8에 0.5wt% Nb2O5를 첨가한 성형체와 

            첨가제를 넣지 않은 성형체의 산소 포텐샬에 따른 소결밀도

(a) (b)

15 µm

40 µ m

 그림 2. SIMFUEL U3O8에 0.5wt% Nb2O5 첨가한 성형체의 소결분위기 변화에 따른

              기공 조직.   (a) H2  (b) CO2/H2=0.01 (c) CO2/H2=0.02 (d) CO2/H2=0.03

(c) (d)
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Annealing 및 소결조건

그림 3. SIMFUEL U3O8에 0.5wt% Nb2O5을 첨가한 성형체의 

            annealing 및 소결조건에 따른 소결밀도 
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그림 4. SIMFUEL U3O8에 0.3wt% Nb2O5을 첨가한 성형체의 

            annealing 온도에 따른 소결밀도 및 결정립크기 
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15 µm

 그림 5. SIMFUEL U3O8에 0.3wt% Nb2O5를 첨가한 성형체를 알곤 분위기에서

               annealing한 소결체의 기공 조직 및 결정립 조직

               (a) 800C / 1시간     (b) 900C / 1시간   (c) 1000C / 1시간
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40 µm
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