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그림 3. SEM 으로 관찰한 분말의 형상 (a) 산화한 U3O8,  (b) 열처리한 U3O8

          (c) 열처리후 분리한 U3O8
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그림 4. 분리한 입자의 평균 크기에 따른 UO2 소결체의 결정립 크기 변화
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그림 2. 입자 크기 분포 (400oC/8hr/air 산화, 1300oC/4hr/air 열처리

                                 1300oC/4hr/air 열처리 후 분리)



그림 6. 통상적 방법으로 제조한 소결체(a )와 U3O8 종자를 첨가하여 

           큰 결정립을 만든 UO2 소결체(b)의 결정립 조직
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그림 7. UO2 소결체(without seed, with seed)의 결정립 성장기구에 대한 개념도
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그림 5. U3O8 종자 첨가량에 따른 UO2 소결체의 결정립 크기 변화

0 1 2 3 4 5 6
6

8

10

12

14

16

18

20

22

 

 

   Av. seed size : 5.2um 

   Sintering : 1700oC/H2/4hr
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