












(주)  제공된 TUBE 를 절단 가공한다
       내경 Burr를 제거시 직각이 유지되어야 한다.
       특히 외경의 Burr 제거시 ㅗ 가 매우 중요하다.

       표면의 산화로 인하여 반듯이 선반가공(600rpm 이하)
       하여야 한다. 
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주) 직각도(ㅗ) 가 매우 중요하다.
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1 봉단마개(End Plug) 20 Zircaloy-4

2 피복관(Cladding) 20 Zircaloy-4

3 EF/PF End Plug 10 Zircaloy-4

T/C End Plug4 Zircaloy-410
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