
기기유형별로 열화 또는 고장이 주로 발생하는 

위치, 열화 메커니즘, 열화를 야기하거나 촉진 시키는 물리적 또는 환경적 요소, 그리고 
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• 중요도
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데이터 패키지

고장특성 및 PM전략

적용조건 정의





기기번호 기기명 의뢰서번호 의뢰내용 작업내용 고장위치 열화메커니즘 열화영향요소

1-DC-

P139

Filtered Sea Water

Feed PUMP
1M-24131

펌프 그랜드 패킹  부위 leak   펌프

점검

축 손상으로 축 제작 교체,  BALL

BEARING 교체, OIL SEAL교체,

MECH-SEAL 교체

축 마모 오일씰 마모

1-GB-

P139

Central Chillerd

Water Pump N-

P139

1-97-

01422
In-board 측 BRG Oil Leak

오일 씰자리 마모로 인하여 펌프 완

전 분해 점검 및 샤프트 및 슬리브

교체.  샤프트 오일 씰 부분 코팅.

축 마모 오일씰 마모

1-GB-

P140

Central Chillerd

Water Pump N-

P140

1-97-

00033
BRG Housing Oil Leak

장기 사용으로 인한 슬리브 고착발

생, 샤프트 오일씰 접촉부에 마모로

인한 오일 리크.  펌프쪽 완전분해하

여  베어링, 미케니컬실, 가스켓, 샤

프트, 슬리브 교체

축 마모 오일씰 마모

0-KC-

P141
Jockey Pump

1-98-

06659

KC-P141(Jockey Pump) Coupling

분리 관련 점검

Shaft 손상으로 인한 부품 교체후

성능 시험 결과 양호
축 축 외경 손실 커플링 Fretting

고장위치 열화메카니즘 열화영향요소 Degradation 
Progression Failure Timing 열화 및 고장 

탐지방법 PM 방법





나. 윤활유 분석

    ○ 고장 발생 위치와 원인

        윤활유 분석은 마모입자나 기타 오염 물이 오일에 섞이게 되는 과정이나 오일의 열화를 야기하는 과정에 초점을 둔다. 여기에는
Fixed Breakdown Bushing Seals의 마모, 베어링 밀봉 재의 파손, 베어링 마모, 베어링 냉각 열 교환기나 내부 베어링 냉각기의
고장이나 불결화 등이 있다.

    ○ 열화에서 고장으로 진행

        기계적 밀봉부 누설과 베어링 마모의 원인은 비교적 일반적인 문제로서 최소한 높은 마모율을 보이는 중요 펌프의 경우 오일 시
료를 자주 채취해야 한다. 어떤 고장 발생 위치와 원인에 대해서도 오일시료 채취와 분석이 펌프 열화를 다루는데 유용한 유일
한 PM 업무는 아니다.

    ○ 고장 발견과 조정

        연속 운전하는 중요 펌프의 경우 3개월마다, 그리고 대기운전하는 중요펌프 및 연속 운전하는 비중요 펌프의 경우 18개월마다
오일분석을 하도록 권고하였다. 이는 윤활유 열화는 사용시간에 많은 영향을 받는다는 점과 윤활유 분석은 진동보다 앞서서 펌
프 베어링의 고장징후를 감지할 수 있으나 분석을 위한 비용도 고려해야 한다는 판단에 따른 것이다. 윤활유 분석업무에 대한
국내자료는 없으며 해외자료의 경우 3개월 또는 18개월을 권고하고 있다.

        사용빈도가 높은 비중요 펌프에 대해서는 6개월 주기를 설정하였으며 이는 중요기기의 3개월 주기에 비교하여 비용효과를 고려
한 것이다. 비중요 펌프 중 사용빈도가 낮으나 운전환경이 나쁜 펌프에 대해서는 18개월 주기의 윤활유 분석을 권고하였다.
Mild한 운전환경 하에 있는 낮은 사용빈도의 비중요 펌프는 다른 이유로 문제가 의심되는 경우에만 오일을 분석할 수 있으며 상
태에 따라서는 18개월마다 오일분석을 계획할 수도 있을 것이다. 이런 경우 오일탱크의 크기와 시료채취 포트의 유무가 중요하
고, 사실상 중요도 및 사용빈도와는 상관없이 펌프의 오일 시료 채취 주기를 결정하는데 영향을 미칠 것이다.

        3. 적용 조건

가. 중요도

○ YES : RCM 계통분석결과 발전소 안전성 또는 전력생산 기능을 수행하는 중요 기기로 분류된 기기

○ NO  : RCM 계통분석결과 비-중요 기기(Non-Critical Component)로 분류된 기기로서 중요도는 떨어지나

            다음과 같은 이유로 예방정비가 필요한 것으로 분류된 경우

            - 잦은 고장정비 이력

            - 교체 또는 수리비용이 예방정비 비용보다 많이 소요될 것으로 예상되는 경우

            - 고장이 발생할 경우 중요-기기의 고장을 초래하는 경우

  나. 사용빈도

○ High : 연속운전(연속운전 펌프간의 교대 포함)

○ Low  : 대기운전(연속운전 펌프간의 교대 불 포함)

  다. 운전환경

○ Severe : Off-BEP 즉, BEP(설계 점으로 알려진 최고 효율 점)의 ±＞10%로 자주 운전, 최소유량 조건에서
한시간 이상동안 운전, 1개월 당 1회 이상의 빈번한 기동 및 정지, 다음중의 한가지 이상에 해당 -
3600rpm 이상의 펌프, 낮은 NPSHA, 화학물질/염분/부유물을 함유하는 계통유체, 다단계 유량흐름/고온/
고 진동에 노출, 염분살포와 같은 부식환경 조건

○ Mild : 제작사 사양, 정상 공정 및 환경조건내의 온도
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